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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen 

(h) Verpackung und Siegelwerkzeug zur Herstellung einer sotchen 

@ Verpackung (1) eines verpackt erwarmbaren, insbeson- 
dere mikrowellenerhitzbaren Gutes, welcho mindestens 
einen Versiegelungsbereich (5} aufweist, der bei Ober- 
schreitung eines vorbestimmten Innendruckes lokal 
durchlassig wird. Der oder jeder derartige Versiegelungs- 
bereich weist mindestens einen Solldurchlafcabschnitt {7, 
9) auf, der eine Drossel (9) fur den Verpackungsinhalt und 
eine dem Verpackungsinnenraum zugewandte Spitze (7) 
u mf asst. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Verpackung nach dem 
Oberbegriff des Anspruchs 1 sowie ein Siegelwerkzeug zur 
Herstellung einer solchen. 5 
[0002] Verpackungen fiir Outer - insbesondere Lebens- 
mittel welche in der Verpackung erwarmt werden sollen, 
sind bekannL Insbesondere die massenhafte Verbreitung 
von Mikrowellengeraten hat dazu gefuhrt, da8 praktisch je- 
dennann sich heiBe Snacks oder regelrechte warme Mahl- io 
zeiten oder auch Popcorn o. a. direkt in der Verpackung be- 
reiten kann, ohne dazu Kochgeschirr oder sonstige GefaBe 
benutzen (und diese spater wieder reinigen) zu mussen. 
[0003] Bekannt ist auch das Problem, dafi derartige Ver- 
packungen aufgrund der Erwarmung und damit verbunde- 15 
nen Ausdehnung des Inhaltes zum Bersten - dem sogenann- 
ten "Bombieren" - neigen - was nicht nur argerlich, sondern 
u. U. auch gefahrlich ist. Fur gewisse Anwendungen und bis 
zu einem gewissen Grade kann man diesem Problem durch 
Uberdimensionierung der Verpackung begegnen. Diese 20 
Uberdimensionierung hat aber naturlich erhebliche Nach- 
teile, u. a. einen Mehrverbrauch an Verpackungsmaterial 
und Transport- und Lagerraum. Es ist daher bereits nach 
spezieLlen Verpackungskonstruktionen gesucht wurden, mit 
denen man einem ungesteuerten Bombieren der Verpackung 25 
bei Erwarmung des Inhaltes begegnen kann. 
[0004] Eine derartige Verpackungskonstruktion wird in 
der EP0 661 219B1 beschrieben. Durch einen mehrteiligen 
Aufbau, der eine eingeschnittene Folic und eine dieser zuge- 
ordnete Schicht aus einem druckempfindlichen KlebstofF 30 
einschlieSt, wird bei diesem Aufbau einerseits der Aufbau 
eines gewissen t)berdrucks (der eine Verkiirzung der Gar- 
zeit bewirkt) und andererseits ein kontrolliertes Entweichen 
eines unzulassig groBen Uberdrucks ermoglicht. Der auf- 
wendige mehrschichtige Aufbau hat jedoch relativ hohe 35 
Herstellungskosten und auch eine Beschrankung der Ein- 
satzmoglichkeiten zur Folge. 

[0005] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe der Bereit- 
stellung einer einfachen und kostengunstig herstellbaren 
Verpackung der gattungsgemaBen Art zugrunde, bei der 40 
kein ungesteuertes Bombieren bei Erwarmung des Inhalts 
auftreten kann. 

[0006] Diese Aufgabe wird durch eine Verpackung mit 
den Merkmalen des Anspruchs 1 gelost. Es wird weiterhin 
ein Siegelwerkzeug vorgeschlagen, mit dem eine solche 45 
Verpackung auf einfache Weise hergestellt werden kann. 
[0007] Die Erfindung schlieBt den grundlegenden Gedan- 
ken ein, an dem in der Massenproduktion bewahrten und au- 
Berst kostengunstigen Prinzip des Verpackungs-Verschlus- 
ses durch eine einfache Siegelnaht festzuhalten und ein kon- 50 
trolliertes Entweichen von Uberdruck innerhalb der Verpak- 
kung durch diese Siegelnaht zu ermoglichen. Sie schlieBt 
weiter den Gedanken ein, innerhalb der Siegelnaht Ab- 
schnitte vorzusehen, durch die der Uberdruck lokal entwei- 
chen kann. Diese Abschnitte werden nachfolgend auch als 55 
SolldurchlaBabschnitte bezeichnet. 

[0008] SchlieBlich gehort zur Erfindung der Gedanke, 
diese SolldurchlaBabschnitte mit einer Kontur zu bilden, 
welche eine Spitze einschlieBt. An einer solchen Spitze 
wirkt ein sich beim Erwarmen in der Verpackung aufbauen- 60 
der Uberdruck besonders eftizient und fuhrt dort lokal zu ei- 
nem Auftrennen der Versiegelung, wahrend die Siegelnaht 
in den auBerhalb der Spitze liege nden Bereichen client 
bleibt. Durch die Erfindung wird also in gewissem Sinne das 
bei Werkzeugen vieler Art angewandte Prinzip der Maxi- 65 
mierung der Flachenpressung in inverser Weise ausgenutzt. 
[0009] In einer wegen der groBen Verbreitung in der Pra- 
xis besonders bevorzugten Ausfuhrung handelt es sich bei 



der Verpackung um einen Schlauchbeutel mit zwei einander 
gegenuberliegenden Versiegelungsbereichen, die jeweils 
mindestens einen mit einer Spitze geformten SolldurchlaB- 
abschnitt, insbesondere zwei bis vier derartige SolldurchlaB- 
abschnitte, haben. Speziell ein solcher Schlauchbeutel kann 
in besonders einfacher Weise mit dem ebenfalls vorgeschla- 
genen Siegelwerkzeug gebildet werden. Es ist auch mog- 
lich, nur einen der Versiegelungsbereiche in dieser Form 
auszubilden. Die Erfindung eignet sich jedoch genauso gut 
fur Standbeutel, deren z. B. nur obere Verschlussnaht bzw. 
Kopfsiegelnaht erfindungsgemaB ausgebildet ist. 
[0010] Bevorzugt ist hinter der oder jeder Spitze eine ka- 
nalartige Unterbrechung des Siegelnahtverlaufes an der Ver- 
packungsauBenkante angeordnet. Durch diesen Kanal oder 
diese Liicke im "regularen" Verlauf der Siegelnaht ent- 
weicht dann ein in der Verpackung unter unzulassig hohem 
Oberdruck stehendes Gas kontrolliert in die Atmosphare. 
Die Bemessung der Liicke bzw. des Kanals erfolgt in Ab- 
hangigkeit vom zu verpackenden Gut und muB naturlich si- 
cherstellen, daB kein oder alien falls wenig fliissiger oder 
kleinteiliger Verpackungsinhalt nach auBerhalb gelangt. Da- 
her kann bei relativ grobem Verpackungsinhalt (etwa Hiil- 
senfruchten, Popcorn o. a.) der Kanal breiter sein als bei 
kleinteiligem Fullgut. Dementsprechend hat der erwahnte 
Kanal die Funktion einer Drossel fur den Verpackungsin- 
halt. 

[0011] In besonders vorteilhafter Weise ist der Versiege- 
lungsbereich unter Einsatz einer Siegelfolie mit verringerter 
Siegelnahtfestigkeit gebildet. Derartige Siegelfolien werden 
seit langem eingesetzt und sind dem Fachmann vertraut, und 
sie ermoglichen eine besonders gute Steuerung des Aufrei- 
Bens der Verpackung in den SolldurchlaBabschnitten. 
[0012] Was die Gestalt der Spitze und allgemein der sich 
lokal gesteuert offnenden Siegelnaht angeht, gibt es keine 
besonderen Limitierungen, solange jedenfalls Bereiche vor- 
handen sind, in denen der Verpackungsinnendruck eine we- 
sentlich hohere Kraftwirkung erzielt als im iibrigen Siegel- 
nahtverlauf. Es konnen also sowohl aus zwei unter einem 
spitzen Winkel aufeinander treffenden geraden als auch aus 
aufeinander zulaufenden gekriimmten Siegelnahtkanten ge- 
bildete Spitzen vorgesehen sein. Auch an mit geringem 
Krummungsradius verrundeten "Spitzen" treten die im Zu- 
sammenhang mit der Erfindung wesentlichen erhohten Auf- 
reiBkrafte auf. 

[0013] Die Breite der mit der erfindungsgemaBen Kontur 
versehenen Siegelnaht ist im Spitzenabschnitt insbesondere 
gegeniiber dem iibrigen Verlauf geringer. Hierdurch wird die 
Haftkraft der PEEL- Siegelfolie in diesen Abschnitten auf ei- 
nen prazise voreinstellbaren Wert gebracht. Unter Beriick- 
sichtigung der konkreten Kontur des SolldurchlaBabschnit- 
tes laBt sich somit ein exakt gesteuertes lokales Offnen der 
Siegelnaht bei Erreichung eines vorbestimmten Verpak- 
kungs-Innendruckes realisieren. 

[0014] Die Merkmale des vorgeschlagenen Siegelwerk- 
zeugs ergeben sich weitgehend aus den oben erlauterten 
Verpackungsmerkmalen. In einer bevorzugten Ausfuhrung 
ist der Grundkorper im wesentlichen quaderformig geformt 
ist, hinter der oder jeder Spitze eine durch die Spitze iiber- 
briickte Unterbrechung und eine Breite in der Wirkebene 
hat, die groBer ist als die Wandungsbreite der Spitze. 
[0015] Vorteile und ZweckmaBigkeiten der Erfindung er- 
geben sich aus den Unteranspruchen sowie der nachfolgen- 
den Beschreibung eines bevorzugten Ausfuhrungsbeispiels 
anhand der Figuren. Von diesen zeigen 
[0016] Fig. 1 eine schematische Draufsicht auf einen 
Schlauchbeutel mit einer erfindungsgemaBen Querversiege- 
lung; 

[0017] Fig. 2 eine perspektivische Darstellung eines Sie- 
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gelwerkzeuges zur Herstellung des Schlauchbeutels nach 
Fig. 1; und 

[0018] Fig. 3-5 drei unterschiedlichc Ausfuhrungsformen 
einer Schalenverpackung mit erfindungsgemaB ausgebilde- 
tem Siegelrand jeweils in perspekti vise her Ansicht von 
schrag oben. 

[0019] Fig. 1 zeigt in schematischer Darstellung einen 
Schlauchbeutel 1, in dem beispielsweise in der Mikrowelle 
erhitzbares Essen mit nicht-fliissiger Konsistenz (Hulsen- 
friichte, Popcorn . . .) verpackt ist. Der Schlauchbeutel 1 ist 
durch ringformiges Zusammenlegen und Langsversiegelung 
einer ublicherweisc zu diesem Zweck eingesetzten Verpak- 
kungsfolie mit einer Langssicgclnaht 3 und zwei einander 
gegeniiberliegenden, im wesentlichen parallel zueinander 
verlaufenden Quersiegelnahten 5 gebildet. Die Bildung der 
Quersiegelnahte 5 erfolgt mit sogenannten PEEL-Folien mit 
verringerter Siegelnahtfestigkeit. Auch solche PEEL-Folien 
sind an sich bekannt und bedurfen daher hier keiner genaue- 
ren Beschreibung. 

[0020] Die Quersiegelnahte 5 haben eine zueinander kon- 
gruente Gestalt, wobei sich aus einem im wesentlichen ge- 
radlinigen Siegelnahtverlauf jeweils zwei Siegelnahtspitzen 
7 in Richtung auf den Innenraum des Schlauchbeutels 1 er- 
strecken. Im Bereich der Spitzen hat der Versiegelungsbe- 
reich (die Siegelnaht) eine wesentlich geringere Breite als in 
ihren geradlinig verlaufenden Abschnitten (im Beispiel etwa 
30% der dortigen Breite). 

[0021] Die beiden die Spitze 7 bildenden Kanten schlie- 
Bcn einen Winkel von ca. 50° miteinander ein, die Erfindung 
ist aber auch mit anderen Winkeln ausfuhrbar. Desweiteren 
konnte die Spitze alternativ auch durch das Zusammenlau- 
fen zweier gekrummter Siegelnahtbereiche gebildet und so- 
gar (mit sehr kleinem Durchmesser) ieicht verrundet sein. 
Sie muB auch nicht aus einer ansonsten geradlinig verlau- 
fenden Siegelnaht hervorstehen, sondem der ubrige Verlauf 
der Siegelnaht kann auch gebogen oder in sonstiger Weise 
ungleichmaBig sein. 

[0022] Im geradlinigen Verlauf der Quersiegelnahte 5 ist 
in Ausrichtung mit den Spitzen 7 jeweils eine Siegelnaht- 
liicke 9 gebildet, die als ein - im Auslieferungszustand des 
Schlauchbeutels 1 durch die Spitze 7 verschlossener - Kanal 
zwischen dera Beutelinneren und der Atmosphare fungiert. 
Wird infolge der Erwarmung des Inhaltes in dem Schlauch- 
beutel 1 ein eine bestimmte GroBe iibersteigender Uber- 
druck aufgebaut, so wird an der auBersten Siegelnahtspitze 7 
dieser Druck zuerst zu einem Voneinander-Losen der mit- 
einander versiegelten Folienflachen, also einem AufreiBen 
der Quersiegelnaht fiihren. Das unter tJberdruck stehende 
Gas im Inneren des Schlauchbeutels tritt dann in den Spit- 
zen-Hinterschneidungsbereich 11 und aus diesem durch den 
Kanal 9 gezielt in die Atmosphare aus, wodurch ein unge- 
steuertes Bersten ("Bombieren") des Schlauchbeutels ver- 
hindert wird. 

[0023] Fig. 2 zeigt ein Siegelwerkzeug 13 zur Herstellung 
des Schlauchbeutels nach Fig. 1. Dieses hat einem im we- 
sentlichen quaderformigen Grundkorper 15, in dem nahe der 
Enden zwei Grundkorper- Lucken 21 vorgesehen sind, wel- 
che jeweils durch eine Werkzeugspitze 19 iiberbriickt wer- 
den. Die Werkzeugspitze n 19 gewahrleisten zum einen die 
mechanische Integritat des Siegelwerkzeugs als Ganzes und 
dienen zum anderen als Formgeber fur die Siegelnahtspitzen 
7 der Quersiegelnahte 5 des Schlauchbeutels 1 (Fig. 1). 
[0024] Das Siegelwerkzeug 13 wird in an sich bekannter 
Weise auf die zusammengelegten Lagen der Beutelfolie ge- 
preBt und verbindet diese entlang seiner Wirkflache 17 mit- 
einander. Da die Oberseiten der Werkzeugspitzen 19 in einer 
Ebene mit der Wirkflache 17 des Grundkorpers 15 liegen, 
wirken diese in vollem Umfang als Teil der Wirkflache und 



erzeugen die Siegelnahtspitzen mit ihren Hinterschneidun- 
gen, und das Vorhandensein der Grundkorper-Liicken 21 
fuhrt zur Ausbildung der Siegelnahtliicken (Kanale) des 
Schlauchbeutels. 
5 [0025] In den Fig. 3 bis 5 sind drei unterschiedliche Aus- 
fuhrungsformen einer Schalenverpackung jeweils in per- 
spektivischer Ansicht von schrag oben dargestellt. Die erste 
Ausfuhrungsform umfasst eine Bodenschale 22 aus Kunst- 
stoff, die zum Beispiel durch Tiefziehen einer KunststoffTo- 

10 lie hergestellt ist. Diese Schale weist einen umlaufenden 
Siegelrand 23 auf, auf den eine Siegelfolie zum VerschluB 
des Verpackungsinnenraumes 24 aufsiegelbar ist. An einer 
Stirnseite weist der Siegelrand 23 zwei im Abstand vonein- 
ander angeordnete, dem Verpackungsinnenraum 24 jeweils 

15 zugewandte Spitzen 7 auf, denen jeweils ein als Drossel fur 
den Verpackungsinhalt dienender Kanal 9 vorgeordnet ist. 
Der Kanal 9 wird jeweils durch Ausstanzung des Siegelran- 
des 23 erhalten. Diese Ausstanzung kann vor dem, nach dem 
oder beim Aufsiegeln der Siegelfolie erhalten werden. Die 

20 Siegelfolie erstreckt sich vorzugsweise iiber den gesamten 
Siegelrand 23, und zwar bis zu den auBeren Randern dessel- 
ben. Das entsprechende Siegelwerkzeug kann bei dieser 
Ausfuhrungsform sehr einfach und in herkommlicher Weise 
ausgebildet werden, zum Beispiel als Rechteckrahmen mit 

25 planer Siegelflache. Insbesondere ist es nicht erforderlich, 
das Siegelwerkzeug mit Spitzen auszubilden entsprechend 
der Ausfuhrungsform nach Fig. 2. 

[0026] Bei der Ausfuhrungsform nach Fig. 4 sind die den 
Spitzen 7 vorgeordneten Durchgange 9 als etwa kreisartige 

30 Ausstanzungen ausgebildet. Durch diese hindurch kann der 
bei Erwarmung des Verpackungsinhalts entstehende Dampf 
nach auBen entweichen. Die Ausstanzungen 9 werden natiir- 
lich so dimensioniert, daB etwaig austretender Verpackungs- 
inhalt zuriickgehalten wird. Insofern stellen die kreisartigen 

35 Ausstanzungen 9 ebenfalls Drosseln fiir den Verpackungsin- 
halt dar. Im ubrigen entspricht die Ausfuhrungsform nach 
Fig. 4 derjenigen nach Fig. 3. 

[0027] Bei der Ausfuhrungsform nach Fig. 5 wird der Sie- 
gelrand 23. und dessen nach innen ragenden Spitzen 7 durch 

40 entsprechende Verformung der Seitenwande der Boden- 
schale 22 vorgegeben. Dabei kann auch hier den Spitzen 7 
vorzugsweise ein Kanal entsprechend dem Kanal 9 gemaB 
Fig. 1 vorgeordnet sein. Dieser Kanal kann in Fig. 5 eben- 
falls durch entsprechende Verformung der stirnseitigen Sei- 

45 tenwande der Bodenschale 2 erhalten werden. 

[0028] SchlieBlich sei noch darauf hingewiesen, daB es 
vorteilhaft sein kann, die beiden Schenkel des die Spitze de- 
finierenden Solidurchlassabschnitts innen- oder auBenseitig 
so abzu winkeln, daB die Breite der Versiegelung auch in der 

50 vordersten Spitze selbst, d. h. in Spitzen-Langsrichtung 
etwa derjenigen im ubrigen Bereich derselben entspricht. 
Damit ist auf jeden Fall sichergestellt, daB die Spitze unter 
Druck als erstes bffnet. Man erhalt eine definierte Selbstoff- 
nung der Verpackung. 

55 [0029] Die Ausfuhrung der Erfindung ist nicht auf dieses 
Beispiel beschrankt, sondern ebenso in einer Vielzahl von 
Abwandlungen moglich, die im Rahmen fachgemaBen Han- 
delns liegen. Insbesondere ist sie mit anderen Werkzeugfor- 
men in Anpassung an beabsichtigte Siegelnaht-Formgebun- 

60 gen ebenso ausfuhrbar wie bei Verpackungen anderer Typen 
bei denen die durch die Erfindung zu losenden Probleme 
auftreten konnen. 

Bezugszeichenliste 

65 

1 Schlauchbeutel 
3 Langssiegelnaht 
5 Quersiegelnaht 
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7 Siegelnahtspitze 

9 Siegelnahtlucke (Kanal) 

11 Spitzen-Hinterschneidungsbereich 

13 Siegelwerkzeug 

15 Grundkorper 5 

17 Wirkflache 

19 Werkzeugspitze 

21 Grundkorper-Lucke 

22 (Boden-)Schale 

23 Siegelrand 10 

24 Verpackungsinnenraum 

Patentanspriiche 

1. Verpackung (1) eines verpackt erwarmbaren, insbe- 15 
sondere rnikrowellenerhitzbaren Gutes, welche minde- 
stens einen Versiegelungsbereich (5) aufweist, der bei 
Uberschreitung eines vorbestimmten Innendruckes lo- 
kal durchlassig wird, dadurch gekennzeichnet, daB 
der oder jeder derartige Versiegelungsbereich minde- 20 
stens einen SolldurchlaBabschnitt (7, 9) aufweist, der 
eine Drossel (9) fur den Verpackungsinhalt und eine 
dem Verpackungsinnenraum zugewandte Spitze (7) 
umfasst. 

2. Verpackung nach Anspruch 1, gekennzeichnet 25 
durch die Ausfuhrung als Schlauchbeutel (1) mit zwei 
einander gegeniiberliegenden Versiegelungsbereichen 
(5), die jeweils mindestens einen mit eincr Spitze (7) 
geformtcn SolldurchlaBabschnitt, insbesondere zwei 
bis vier derartige SolldurchlaBabschnitte, haben. 30 

3. Verpackung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB bei Ausfuhrung mit (Boden-)Schale 
(22) und Siegelfolie der Siegelrand (23) der Schale 
(22) wenigstens eine dem Verpackungs- bzw. Schale- 
ninnenraum (24) zugewandte Spitze (7) aufweist. 35 

4. Verpackung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Siegelrand (23) der Schale (22) ent- 
weder vorgefertigt oder durch Stanzung vor dem, nach 
dem oder beim Aufsiegeln der Siegelfolie jeweils unter 
Ausbildung der nach innen weisenden Spitze (7) erhal- 40 
ten ist. 

5. Verpackung nach einem der Anspruche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB der oder jeder Spitze (7) 
eine als Drossel fiir den Verpackungsinhalt dienende 
kanalartige Unterbrechung (9) des Siege In ahtverlaufes 45 
(5) an der VerpackungsauBenkante zugeordnet ist. 

6. Verpackung nach einem der vorangehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB der oder jeder 
derartige Versiegelungsbereich (5) unter Einsatz einer 
Siegelfolie mit verringerter Siegelnahtfestigkeit gebil- 50 
det ist. 

7. Verpackung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die kanalartige Unterbrechung (9) 
eine Breite im Bereich zwischen 1 mm und 10 mm, 
insbesondere zwischen 3 mm und 6 mm, hat. 55 

8. Verpackung nach einem der Anspruche 1 bis 4 oder 
6, dadurch gekennzeichnet, daB bei Ausbildung des 
Solldurchlassabschnitts (7, 9) im Siegelrand (23) einer 
(Boden-) Schale (22) des oder jeder Spitze (7) ein au- 
Berhalb der Schalenseitenwand liegender Durchgang, 60 
insbesondere in Form einer kanal- oder etwa kreisarti- 
gen Ausstanzung (9) zugeordnet ist, die als Drossel fur 
den Verpackungsinhalt dient. 

9. Verpackung nach einem der vorangehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die oder jede 65 
Spitze (7) aus einer im ubrigen geradlinig verlaufenden 
Siege Inaht (5) hervorsteht. 

10. Verpackung nach einem der vorangehenden An- 



spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Spitze (7) ei- 
nen Abschnill des Versiegelungsbereiches (5) be- • 
summt, in dem dessen Breite gegeniiber dem ubrigen 
Siegelnahtverlauf verringert ist, insbesondere auf 25% 
bis 50%. 

11. Verpackung nach einem der vorangehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die beiden 
Schenkel des die Spitze (7) definierenden Solldurch- 
laBabschnitts innen- oder auBenseitig so abgewinkelt 
sind, daB die Breite der Versiegelung auch in der vor- 
dersten Spitze selbst derjenigen im ubrigen Bereich 
derselben entspricht. 

12. Siegelwerkzeug (13) zur Herstellung einer Verpak- 
kung nach einem der vorangehenden Anspruche, ge- 
kennzeichnet durch mindestens eine in seiner Wirk- 
ebene liegende, aus einem Werkzeuggrundkorper (15) 
hervorstehende Spitze (19). 

13. Siegelwerkzeug nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Werkzeuggrundkorper (15) im 
wesentlichen quaderfSrmig geformt ist und hinter der 
oder jeder Spitze (19) eine durch die Spitze uber- 
bruckte Unterbrechung (21) sowie eine Breite in der 
Wirkebene hat, die groBcr als die Wandungsbreite der 
Spitze ist. 
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